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Dank zusatzlicher
Arbeitsplatzkrdne kon-
nen die Wartezeiten
auf den Hallenkran
reduziert werden. Je
nach eingesetztem
Krantyp konnen die
Mitarbeiter korperlich
ganz entlastet werden
Foto: Fotografie Sedl-
mayer
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Ein effizienter Transport von Stab- und Plattenmaterial in der Vorfertigung im Holzrahmenbau ist wich-

tig, um Ablaufe in der Produktion zu vereinfachen. Die woodtec Fankhauser GmbH hat daher neue Syste-

me entwickelt, die Mitarbeiter entlasten und Wartezeiten auf Hallenkrane verringern sollen.

Von Benjamin Fankhauser
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Den Wandel in der Vorfertigung von Holzrahmenele-
menten hat die woodtec Fankhauser GmbH tiber vie-
le Jahrzehnte mitverfolgt. Wie in anderen Industrie-
sparten auch, war die Idee der Fliefbandfertigung im
Holzrahmenbau weit verbreitet und Hilfsmittel wie
Hallenkréne waren wenig verfiigbar. Die Hallen hat-
ten viele Stiitzen, waren niedrig und man schob die
Elemente tiber Rollenbahnen und Schmetterlingsti-
sche von Station zu Station und benutzte Stapler zum
Verladen. So wird in vielen Betrieben heute noch in
der Vorfertigung von Holzrahmenbauten gearbeitet.

Vom Hallenkran zum ,,Handlingkran”

Mit den gestiegenen Anforderungen an die Flexibilitat
setzt man heute bei Hallenneubauten immer mehr
aufgrofle Spannweiten und ausreichend Héhe, um die
Elemente mit dem Hallenkran wenden und verladen
zu konnen. Da die Elementierung stark zugenommen
hat und der Vorfertigungsgrad immer héher wird, ar-
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beiten jedoch immer mehr Zimmerer in der Halle und
der Hallenkran ist oft iiberbeansprucht. Selbst mit
einem weiteren Briickenkran auf der gleichen Kran-
schiene st63t man oft an Grenzen, da die beiden Kré-
ne sich nicht kreuzen kénnen.

Wie in anderen Industriezweigen auch, versucht man
dieses Problem mit Arbeitsplatzkrianen zu l6sen. Man-
che Betriebe setzen dabei auf Drehkrine mit Schlauch-
hebern. Bei woodtec Fankhauser hat man hingegen
spezielle Halbportalkrdne entwickelt, die groflere
Bereiche bedienen kénnen und bei denen man die
Drehbewegung nicht immer ausgleichen muss.

Teleskopisches Hubwerk fiir schnelles ,,Pick & Place”
Bei woodtec Fankhauser hat man den Bedarf fiir die-
se ,Handling-Losungen® (also die bessere Handhab-
barkeit) frith erkannt und eigens eine Sparte dafiir
eingefiihrt. In der frithen Entwicklungsphase setzte
man auf Leichtbaulésungen, die von Hand zu bewegen
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Der Handlingkran mit Vakuumheber entlastet die Mitarbeiter beim Heben von
schweren Platten und ermdglicht einem Monteur, sein Element allein zu fertigen

waren. ,Das hat sich aber in der Praxis als zu umsténd-
lich erwiesen”, sagt Geschaftsfithrer Thomas Fank-
hauser, ,die Leute sind dadurch kérperlich immer noch
zu stark belastet.” Diese Tatsache miisse ein besonde-
res Augenmerk bekommen, da heute in vielen Firmen
Mitarbeiter oft ganzjédhrig am selben Arbeitsplatz
arbeiten.

Da die Hauptaufgabe im Holzrahmenbau im Handling
von schweren OSB- und Gipsfaserplatten besteht, hat
Fankhauser sich bei bei der Entwicklung fiir ein star-
res, teleskopisches Hubwerk entschieden, wie es bei
Krénen fiir Plattenlager zum Einsatz kommt. ,Die
Bedienung erfolgt stufenlos per Joystick”, erklart
Fankhauser, ,,damit sind die Mitarbeiter voll entlas-
tet.” Aullerdem seien die Verfahrgeschwindigkeiten
viel hoher als mit herkémmlichen Kettenziigen, bei
denen immer die Masse vom Schwingen abgehalten
werden miisse. Erleichtert wird die Funktionalitét
tiber intelligente Assistenzfunktionen. Der Handling-
kran bremst auf gewissen Positionen von selbst ab und
fahrt automatisch auf den Plattenstapel zuriick. ,,Da-
mit sind wir mindestens doppelt so schnell wie mit
herkémmlichen Halbportalkrédnen”, meint Samuel
Arnold, Entwicklungsingenieur fiir die Sparte Mate-
rialhandling bei woodtec Fankhauser.

Zwei Jahre nach dem Markteinstieg verfiigt der
y,Handlingkran Pro” von woodtec inzwischen iiber eine
ganze Palette an multifunktionalen Extras. Damit ein
Zimmerer sein Holzrahmenelement allein fertigen
kann, hat woodtec Fankhauser etwa einen mechani-
schen Balkengreifer entwickelt, um schwere Schwel-
len und Gurte zu transportieren.

Vertikale Sage bestiicken

In Holzbaubetrieben wird der ,Handlingkran Pro”
ganz unterschiedlich genutzt. In der Vorfertigung der
Zimmerei Treiber im bayerischen Bergen beispiels-
weise stehen am Ende des Montagetisches Rohmate-
riallager und eine vertikale Sége. Vor allem Gipsfa-
serplatten werden auf der Sége vorgeschnitten und
dann auf dem Montagetisch auf das Element geklam-
mert. Von dem kleinen Zimmerei-Team soll nur ein
Mitarbeiter stdndig in der Vormontage beschéftigt

sein. ,Dafiir haben wir eine kippbare Variante des Va-
kuumhebers entwickelt”, erkldrt Samuel Arnold. Da-
mit kann der Arbeiter erst die Platten auf der Sége
zuschneiden und sie dann vom Stapel auf das Element
beférdern. ,Mit dieser Losung ist der Mitarbeiter voll
entlastet und es muss kein zweiter Mann zuriickblei-
ben, nur um beim Handling zu helfen”, sagt Arnold.

Wenden der Elemente

Die Firma Holzbau Semmler in Hemau im Landkreis
Regensburg hingegen hat eine 25 m lange Montage-
plattform im Betrieb, an der mit 3 bis 4 Mitarbeitern
an etwa ebenso vielen Elementen parallel gearbeitet
wird. Auf der gegeniiberliegenden Hallenseite werden
die beidseitig beplankten Elemente vertikal mit dem
Hallenkran aufgestellt, um beispielsweise Fassaden
zu montieren und die Elemente auf Pritschen zu ver-
laden. Trotz des Handlingkrans fiir das Plattenhand-
ling wire der Hallenkran dadurch oft besetzt gewesen.

www.dach-holzbau.de

Mit Balkengreifern, die sich in den Kran einklinken lassen, kénnen neben
Plattenmaterial auch Balken, Schwellen und Trédger transportiert werden

Samuel Arnold, bei
woodtec Fankhauser
fiir die Sparte Materi-
alhandling zusténdig,
demonstriert die Kipp-
funktion des Hand-
lingkrans. Damit kann
auch eine vertikale
Séage bestiickt werden
Fotos (3): Woodtec
Fankhauser
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Mit der Wende- und Transportvorrichtung des Krans konnen Elemente ge-
wendet werden. Der Hakenabstand wird per Fernsteuerung geregelt, was

Riistzeiten vermeidet

Per Adapterplatte lasst
sich statt des Vaku-
umhebers auch eine
Einblasplatte trans-
portieren. Diese kann
einfach und schnell
zum néchsten Feld
versetzt werden

Fotos (4): Woodtec
Fankhauser
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»dolche Situationen resultieren oft in unproduktiven
Wartezeiten, die im laufenden Betrieb oft niemandem
auffallen, sich aber schnell zu Produktivitétseinbufen
summieren”, erklirt Arnold. Deshalb gibt es fiir den
,Handlingkran Pro” ein zuséitzliches Wende- und
Transportmodul. Damit kénnen Elemente gewendet
und auch an andere Stationen weitertransportiert
oder iiber Material hinweg befordert werden. Der Hal-
lenkran wird so nur noch fiir den Abtransport der
fertigen Elemente benotigt.

Transport der Einblasplatte
Der Betrieb Stuberholz im Schweizerischen Schiipfen

Das ,WT”- Zusatzmodul zum ,,Handlingkran Pro” erlaubt es, die Holzele-
mente zu einer anderen Station zu transportieren - auch iiber andere Ele-
mente oder Materialstapel hinweg

verfiigte bereits tiber Arbeitsplatzkrane fiir die ver-
schiedenen Stationen der 45 m langen Vorfertigungs-
anlage. Die Leichtbau- und Turmdrehkréne wurden
jedoch aufgrund der héheren Verfahrgeschwindigkei-
ten und der besseren Abdeckung aller Bereiche durch
Handlingkréne von woodtec Fankhauser inklusive des
Wende- und Transportmoduls ersetzt.

Ein wichtiger Teil des Handlings entfiel jedoch nicht
nur auf Plattenmaterial und das Wenden der Elemen-
te, sondern auch auf den Transport der Einblasplatte.
Dieser Prozess braucht, auf das gesamte Element be-
zogen, relativ lange und kann deshalb nur iiber einen
Arbeitsplatzkran gelost werden. Beim Versetzen von
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Feld zu Feld ist zwar die Distanz klein, aber das Aus-
richten per Drehkran und das Auspendeln der Kette
machen den Vorgang langwierig und mithsam fiir den
Bediener. ,Dank einer speziellen Adapterplatte kann
der ,Handlingkran Pro“ statt des Vakuumhebers die
Einblasplatte transportieren”, erklért Arnold, ,das te-
leskopische Scherenhubwerk unterbindet das Schwin-
gen und macht punktgenaues Versetzen moglich.”
Die Firma Okotech Systembau in Oberriet (Kanton St.
Gallen) ist ein reiner Zulieferer von Holzrahmenele-
menten. In der neu erweiterten Halle stehen, wie bei
Stuberholz, drei Handlingkrine hintereinander iiber
der Montagelinie, um die verschiedenen Stationen zu
bedienen: vom Plattenheben zum Wenden bis hin zum
Ausflocken. Auf der Verldngerung der gleichen Linie  Speziell auf Stabmaterial ausgelegte Sauger und Vakuumpumpen erlauben das Be- und
steht auch eine Abbundmaschine von Hundegger. Die-  Entladen von Abbundanlagen. Dabei sorgt das schwingungssteife Teleskophubwerk fiir
se wurde bisher iiber den Hallenkran mit dem ent-  hohe Taktzeiten und kurze Hubzyklen

sprechenden Rohmaterial bestiickt — wenn dieser
wieder zu lange besetzt war, dann haufig auch von
Hand. Deshalb sollte einer der Handlingkréne tber
der Abbundanlage zum Einsatz kommen. Dabei woll-
te man jedoch die Balken nicht mit den vorhandenen
Balkengreifern heben, da man diese immer hiandisch
l6sen muss. Fiir einen gelegentlichen Einsatz in der
Elementfertigung ist das ausreichend, aber fiir den
Dauereinsatz an der Anlage wollte man einen Schritt
weiter gehen. Deshalb hat man die Grofle und Saug-
kraft der Sauger neu konzipiert und speziell fiir Stab-
material ausgelegt. ,So kann der Bediener die Balken
mit dem Teleskop-Greifer punktgenau anfahren, per
Vakuum heben und auf die Maschine beférdern, oder
die bearbeiteten Balken an den Montagetisch befér-
dern”, erklért Arnold. Fiir eine weitere Firma ist man
bei woodtec Fankhauser gerade damit beschéftigt, ei- Weitere Module sollen den Handlingkran noch multifunktionaler machen, etwa Schraub-
nen Schraubgreifer zu entwickeln, damit man auch greifer fiir nicht per Vakuum saugbares Material wie Weichfaserplatten oder Diibelholz
Diibelholz oder Weichfaserplatten befordern kann, die

man nicht per Vakuum heben kann. ,Wir wollen die  Autor

Fachkrifte im Holzbau bei allen Arbeiten entlasten und
Arbeitsbedingungen bieten, die es ihnen erlauben, még-  Benjamin Fankhauser ist Vertriebsleiter der woodtec Fank-
lichst lange im Handwerk zu bleiben”, sagt Arnold. hauser GmbH in Pfaffnau (CH).
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