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Vakuumnuten

Das grossflaichige Netzwerk von
Vakuumnuten auf der Innenseite
der Membran saugt die Luft in
allen Bereichen der Presse ab und
verhindert die Entstehung von
Luftblasen mit lokal niedrigem

Gleichmassiger Druck

Die Vakuum-Membran ist aus einem
Spezialgummi mit einer elastischen
Dehnspitze  von  Uber  700%
hergestellt und passt sich perfekt an
jede Oberflache an.

Vakuumpresse

Wissensmanagement

Wir verleimen seit Uber 35 Jahren
die verschiedensten Produkte und
Materialien im Vakuum und haben,
neben unser eigenen Zulassung,
dutzenden von Kunden zum Erhalt
lhrer Zertifizierung verholfen.

Der Pressdruck resultiert aus einer Druck- _ Druck.
differenz Ap zwischen dem Atomsphéren- W

druck p_ und dem Enddruck in der Presse

ppress(Vakuum).

Er belduft sich auf Ap = 0.90 bar und wirkt
als dreidimensionale Kraft mit 90 kN/m?
oder 0.09 N/mm? von allen Seiten auf das
Werkstiick. Das entspricht 9 t/m”.

Tiefer Energieverbrauch:
Durchschnittlich nicht
mehr als 4kWh

Mehrere Platten:
Verschiedene Plattengréssen
im selben Pressvorgang,
neben und Ubereinander Integrierter
Klebstoffauftrag: Schnell

und wartungsarm

B \orteile von Vakuum

Die am weitesten verbreitete Methode zur

Individuelle Plattengrdssen:
Die Membran passt
sich ohne zusatzliche

Produktion von Brettsperrholz (CLT) Massnahmen jeder Grésse an

Querdrucksystem:
Lamellenfugen in
Sichtqualitat.

Aussergewohnliche
Ebenheit: Max. von 2.0
mm auf einer Flache von
4x20 m.

Pressengrosse: 3.5 x 13 m ist zwar der
haufigste Standard, aber selbst Uber-
groéssen von 6 x 22 m sind ohne Preisex-
plosion moglich.

Offnungen fiir Tiiren und
Fenster: Durch Ausparen von
Turen und Fenster 20-30%
Rohmaterial sparen.

Kleine Investition: Vakuum reduziert
die Investions- und Wartungskosten
5-10 mal.

Spart Arbeitsflache: Keine zusatzlichen
Be- und Entladungsflichen sind vor
oder hinter der Presse notwendig, was
Vakuum zur kompaktesten Presstechnik
macht.
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Ausbaustufe 1
Zusatzliche Pressen:

Multiplizieren Sie Ihren Ausstoss
mit alternierend eingesetzten

Ausbaustufe 2
Querlagenférderportal:

Beschleunigen Sie das
Einlegen von Querlamellen
mit einem automatischen
Portal.

Zeit: 1.5 min / Lage
Bediener: 1

Pressen.

BSP Produktion

Von 2'000-40°000 m?/a in drei Ausbaustufen.
Optimieren Sie jeden der verschiedenen
Produktionsschritte bei steigender Nachfrage.

o Schritt 1:
3 Querlagen Einlegen
Das Lamellenpaket wird mit
einer Krangabel nachgefiihrt

wahrend zwei Arbeiter diese
einlegen.

Zeit: 2-3 min / Lage
Bediener: 3

Schritt 2:
Klebstoffauftrag

Der Klebstoff wird in einer Vor-
und Zurickfahrt des Portals
aufgetragen.

Zeit 1 min/ Lage
Bediener: 1

Schritt 3:
Langslagen Einlegen

Die neben der Presse auf
Schubwagen gelagerten
Langslamellen werden manuel
eingelegt.

Zeit: 2-3 min / Lage
Bediener: 2-3

Schritt 4:
Vakuum Erzeugen

Die Membran wird von drei
Seiten auf dem Pressenrahmen
fixiert. Die Vakuumpumpe hat
eine Saugleistung von 140 m*/h
und verfligt Uber vier Anschlisse
zur Presse.

Zeit: 4 min (volles Vakuum)
Bediener: 3

Vakuumpresse 5

Ausbaustufe 3
Halbportalkran:

Lamellen mit Vakuumsauger
direkt ab dem Querférderer
einlegen.

Zeit: 1.5 min / Lage
Bediener: 1

Schritt 5:
Pressvorgang

Die digitale Uberwachungssta-
tion garantiert einen konstan-
ten Pressdruck von 90 kN / m?,

Die Presszeit is normalerweise
2.5 mal so lange wie die offene
Zeit des Klebstoffs (d.h. Mon-
tagezeit).

* Zeitangaben fiir eine 3x13 m Platte
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0SB Kastenelement

SIPPlatte mit
Weichfaserplatte

BSP Industriequalitat

Fir nicht sichtbare Oberflachen
und Industriegebaude
ausreichend.

Produkt Zertifizierung: Kunden
kénnen auf unserer Lizenz direkt mit
der BSP Produktion starten.

Unsere Vakuumpresse wurde fir
dutzende Zertifizierungen fir
andere Lander und Spezialprodukte
| .
BSP Sichtqualitit zugelassen
Dank prazisem Kantenhobeln
und Querdrucksystem kann die
Platte als fertige Oberflache

Hobelqualitat: Fir erfolgreiche
eingesetzt werden.

Klebstoffadhesion miissen die
Hobeltoleranzen von PU Klebstoffen
von 0.1 mm respektiert werden.
Fir Sichtqualitat ist ein
Vierkanthobeln der Lamellen nétig.

BSP Gehobene Qualitat

Eine dussere Schicht mit
seitenverleimten oder
Dreischichtplatten fir
gehobene Qualitat und spezielle
Oberflacheneffekte.

Ihre Platten

Von standard BSP bis zu hoch innovativen
Produkten, mit der Flexibilitat einer Vakuumpresse
finden Sie Ihre Nische am Markt.

3D Platten

€ Bauunternehmen

Platten fiir die eigenen Projekte

produzieren:

- Platten auf Mass

«  Lieferung just-in-time

«  Flexibilitat bei Qualitat und
Materialien

« Ausparungen fiir Tiren und Fenster

. Mehrwert im Betrieb behalten

Ihr Werk
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Vakuumpresse

* Tech Company

Neue, innovative Produkte lancieren:

- Kleines Riskio & Investition

. Grosse Flexibilitat

- Einfache Expansionsmdoglichkeiten.

Schliessen Sie sich unserem Netz von Uber 35 Firmen

an, die weltweit Gber 50 Vakuumpressen betreiben.

Von der Kleinfirma bis hin zum Zuliefergiganten.
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2 Schichten

4400 m>/ a
20m°/d
e

6'600 m*/ a
30m®/d
e

8'800 m*/ a
40m?/d

2 Schichten

8’800 m>/a
40m3/d
e

13'200m3/ a
60m3/d
e

17'600 m?/ a
80m?3/d

B Kleiner Zulieferer

Beliefern Sie Bauunternehmungen
mit massgeschneiderten Platten bei
kurzen Lieferzeiten

Platten auf Mass

Lieferung just-in-time
Niedrige Investition & Wartung

® Grosser Zulieferer
Beliefern Sie Grossprojekte:

Platten auf Mass
Ubergréssen (4x20 m maoglich)
«  Niedrige Investition & Wartung

3 Schichten 2 Schichten 3 Schichten
13'600m°/a  13'600m3/a 19’800 m3/a
60m°/d 60m3/d 90m3/d
e

19800 m3/a  19'800m3/a 29’700 m3/a
90m?/d 90m3/d 135m3/d

[ ) [ ) o
26'400m3/a  26'400m°/a  39'600m3/a
120m3/d 120m3/d 180m3/d

[ ) [ ] o

Die Zeitangaben beziehen sich auf die offene Zeit des Klebstoffs. Die Presszeit wird als 2.5 mal so lange angenommen. Zeit fiirs Leeren der
Presse wurde berticksichtigt. Die Anzahl Presszyklen versteht sich pro Schicht und baisert auf Feedback von unseren Kunden. Die Volumenanga-
ben beziehen sich auf BSP in Sichtqualitat einer Presse 3.5 x 15.5 m die 30% ausgelastet ist, mit 220 Arbeitstagen pro Jahr.
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Schnellkupplung: Méhrere Zglibder ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢

wgwden werdeg in Serie gekoppélt

Holzkeile: Zusatzliche Holzkeile mit
entsprechendem Querschnittprofil
erhohen den Gesamthub —

1| €= Uberstand: Um die richtigen
Lagen zu pressen, haben diese
einen leichten Uberstand
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Fernsteuerung: Der Druck wird
bequem per Fernsteuerung geregelt.

Presskraft: Bis zu 40 kN oder In der Praxis Wi_"d oo dem
4t pro Einheit, die direkt auf Querpressen ein Teilvakuum erzeugt, Anschliisse: Fiir zwei
\ die Lamellen driicken um ein Verkanten der Lamellen zu Kreisliufe an beiden Enden
der Presse

=5 | verhindern.

\ R




Vakuumpresse 11

Ausharten verhindern: Die richtige
Materialwahl fir Schlauche und
Ventile verhindert ein Ausharten
permanent. Die Auftragsbatterie
wird in Sperrflissigkeit gelagert.

-Lasereiﬁheiten: Zeigen die Position
aktivierter Dusen auf dem Holz an.

H Fillstandsiiberwachung: Zwei Kontainer: Zwei Wenig Wartung: Einfaches Abwi-
Visuelles und auditives unterschiedliche Klebstofftypen schen vor und nach der Beleimung
Warnsystem verwenden (z.B. lange und ist ausreichend.

kurze offene Zeit)

Pneumatische
Linearfiihrung:

600 mm Hub
z Manuelle
Linearfiihrung:
Handrad & Kette

Elektrischer

Parallelantrieb:

Auf Zahnschienen bis
X 30 m/min

Bl Klebstoffauftrags-
portal *

« 16 unabhangig bedienbare Diisen

Einmal vor und zuriick: Eine
ganze 3 m breite Schicht in 60-90
Sekunden auftragen

« Verhindern von Ausharten & geringe Wartung
+ Schnelle Geschwindigkeit & grosse Breite

. Digitale Uberwachung mit Touchscreen

Digitale Uberwachung: Der Bediener kontrolliert
den Klebstoffauftrag anhand von Joystick und
Kippschaltern. Menge und Geschwindigkeit
werden per Touchscreen eingestellt.

Wartungsstation:
Einfache Lagerung und
saubere Testumgebung
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_ Kannin Boden eingelasse
werden. T




woodtec Fankhauser GmbH

Moosweg 1
CH - 4803 Vordemwald

tel +41 62 752 95 80
fax +41 62 752 95 84

info@woodtec.ch
www.woodtec.ch

Holzrahmenbau Brettsperrholz Kastenelemente
BSP / CLT Rippendecken

Material Handling

Mehr Infos:

woodtec.ch/vakuumpresse



http://www.woodtec.ch/vakuumpresse
http://www.woodtec.ch/kontakt

